
BRTVENE OBUJMICE IZ KOVKASTOG LIJEVANOG ŽELJEZA  
(TEMPER LIJEV)

23Podložno tehničkim izmjenama.

DS

UPUTE ZA SKLAPANJE - SERIE 252 + 260

DIMENZIJE:

Dimenzije cijevi [mm] 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3

Vanjski promjer cijevi 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1” 1/4” 1” 1/2” 2” 2” 1/2” 3” 4”

MAKS. RADNI TLAK/TEMPERATURA: Voda 16 bar/60°C, 6 bar / 90°C komprimirani zrak: 16 bar/70 °C 

TEKUĆINE: Voda za piće do 25 °C, Voda do 90 °C u sustavima za grijanje  

PODRUČJE PRIMJENE: Obujmice za brtvljenje pogodne su za brtvljenje otvora i pukotina uzrokovanih 

primjerice: oštećenjima zbog korozije ili mehaničkim oštećenjima.   

POSTUPAK SKLAPANJA:

1. Očistite cijev (5) oko mjesta oštećenja. 

2. Namjestite brtveni rukavac (2) oko cijevi (5). 

3. Okrenite prorez brtvenog rukavca (2) na suprotnu 

stranu od oštećenog mjesta na cijevi. Prekrijte 

oštećeno mjesto brtvenim rukavcem (2) u najvećoj 

mogućoj mjeri.

4.Spojite donji dio (3) na rukavac (2).

5. Spojite gornji dio (1) na rukavac (2).

6. Zategnite vijke za pričvršćivanje obujmice (4).

7. Unakrsno zategnite vijke za pričvršćivanje obujmice 

(4) pomoću imbus ključa.

1 GORNJI dio brtvene obujmice
2 Brtveni rukavac
3 Donji dio brtvene obujmice
4 Vijak za stezanje obujmice
5 Cijev

ZA ČELIČNE CIJEVI
DIN EN 10255 i DIN EN 10220 serija 1 ili vodovi s odgovarajućim vanjskim 
promjerima
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